结构要求：

SmartScope( CNC 500设备光学测量仪，可安装接触式探针，激光，并与坐标系同步。在同一测量程序中，也能同时转换光学，探针，激光三种测量方式。
ZIP 250拥有载重的铸件衬底加上Y轴中心驱动的测量平台的特征，保证了超强的稳定性及先进的测量功能。

滚珠平台.直流伺伏马达和三轴摇杆控制，精密的XYZ(到位误差2(m)，最高可达到200 mm/秒的速度。
铸铁工作台，硬化铝的工作平台（一体），工作台有夹具孔且阳极氧化, 平台玻璃。
基本配置：

大理石平台（安置测量主机,国内采购）

控制箱

DSP四轴伺服电控系统一套（伺服电机）

灯光控制板

计算机一套

电缆线

 HP2368喷墨打印机或其更新型号

软件操作系统（MeasureMind®3D）

非接触式测量系统一套

光学玻璃平台

AccuCentric( 7倍的自动变焦镜头（专利 编号5.389.774）   

校准玻璃片(50x 50mm )
高精度的Z轴影像自动聚焦
培训用模板

2X镜

MTR转台
技术指标及性能要求：

1. 仪器测量精度：XY方向： E2=(1.8+4L/1000) (m
                   Z方向:     E1=(2.5+5L/1000) (m
  2.
  测量范围：              250mm x150mm X200mm (XYZ)

3.
  工作台尺寸与重量：

735mm x 535mm x 800mm ；120kg 

4.   被测工件最大重量：
    25kg          
5.
  光栅尺的分辨率：

    0.1(m 

6.   像素分辨率：      
    0.5 (m   

7. 原装的高清晰度数字式彩色摄像头, 像素: 768 x 494。通过模糊逻辑进行数字图像处理.     
8. 独有的 AccuCentric(  7 倍的自动校准的变焦镜头（专利 编号5.389.774）组成明亮而清晰的影像。放大倍数大约从40到200倍左右。二倍镜头，最大可达到350倍左右。可进行高精度的Z向自动聚焦测量。
9.  AccuCentric( 是OGP独有的校准变焦器，当它从高倍到低倍变化时，影像不会位移或模糊。

10. 背光, 同轴光及光纤环形照明, 数字化控制灯光, 程序调节光亮度。
11. 全自动的六区段 / 八环 SmartRingTM , 可控光源的亮度和角度，变化从45     度至75度。能让使用者看到一般不能以普通灯光看到的倒角（R角）。

12. 以电脑屏幕显示零件影像。可进行影像与机械图的自由转换。
13. 工作台有夹具孔且阳极氧化。
14. 测量方式：CNC控制全自动测量方式与摇杆控制半自动测量方式。
测量环境：

电压范围：           220V+/-5%，50/60HZ，900W

环境要求：

a . 达到精准度的理想环境：18-23摄氏度使用范围，每小时变化 +/-2度，      

b . 可使用环境：      15-30摄氏度。

c . 震荡：


  小于0.005mm   低于15 HZ

d . 湿度：     
      30-80%  (无冷凝水) 
MeasureMind 3D测量软件：

32比特的MeasureMind 3D测量软件支持影像，激光与接触式探头。
- 坐标系：XYZ直角坐标和极坐标

- 英寸与毫米转换

- 度分秒或十进度转换

MeasureMind全自动测量软件功能（标准功能及选择功能软件，软件汉化）：

测量点，线，圆，圆弧，直径，角度和交点，宽，中间点，倾斜角，XYZ直线距离，3D点线距离，圆柱，圆锥，轮廓，质心，球形的半径与直径，平面，找重心。

柔性定位：找正，旋转，置零。

齿轮与螺纹测量功能：模拟圆柱切线测法，规格直径与两条非平行线切线测法。
数据分析 – 最小值，最大值，中间值，去毛刺，过滤缺陷。
能以ISO （+/-，-/-，+/+）和ANSI（美国标准）（+/-），评定最大最小实体要求的位置公差（MMC/LMC/RFS）。

位置度，同心度，直线度，圆度，平面度，共面度，圆柱度（必须用探针），角度，平行度 ，垂直度，倾斜度，同轴度（同心度），对称度，位置度，圆跳动，全跳动。

轮廓 - 弧线，平面。

高精度图形处理器和软件应用程序,可以储存图象,测量程序到文件中。可以运用测量程序进行大批量零件的测量。

构造功能: 构造直线，圆，宽度，距离，交点

功能强大，全面，操作简单，且极具人性化。













影像处理工具
影像光标 – 十字，圆弧，千鸟线，方格，方格与圆弧，角度规，方框光标

影像工具箱 –自动聚焦，寻质心光标（限用于背灯），边缘跟踪（限用于背灯），特征寻找器，强边缘寻找器，弱边缘寻找器
计算机与数据控制

XYZ的位置、变焦位置、AccuCentric 自动变焦的校正、灯光开关与亮度控制 

数据输出

a) 输到打印机

b) 存盘

c) 输到串连接口

d) 公差计算，

e) CAD数据输出，DXF，IGES, 可以输入到EXCEL

f) 影像储存, 覆盖和比较功能, 标准影像可以储存在硬盘或软盘上, 叠加在被测影像上进行比对检测。
g) 输出数据报告格式按用户要求打印
编辑

6.1  删除最后一步

6.2  插入，删除，更正，顺序更正

6.3  步骤拷贝，数学功能

6.4  自学编程，脱机编程，具有自检功能的编辑器。
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